


Il programma VibroBLAST AIR DP (Depressione) VBA-DP è 
particolarmente competitivo e versatile.

Il programma VibroBLAST WET - VBW è particolarmente 
specializzato per alcune tipologie di applicazioni. 

Il programma VibroBLAST AIR PR (Pressione) VBA-PR è 
particolarmente efficiente ed efficace.

VibroBLAST - Air (Patent pending - I) DP (depressione)
Il programma IntegrAM per sabbiare a secco con macchine di vibrofinitura offre nuovi orizzonti alle vostre aspettative. Il programma VibroBLAST - Air 
(Patent pending - I) standard - si compone di modelli disponibili sia con tecnologia a depressione (DP), sia a pressione (PR).
Questa brochure si occupa solo dei modelli DP. 
La gamma di modelli parte dalle capacità di 60 e 120 litri nominali, con punti di lancio che coinvolgono in 3D i componenti caricati in massa 
nell'unità di vibrofinitura.
[1] AS: Sistema antistatico per polimeri
[2] Con VibroBLAST non si usano le mani per sabbiare un pezzo per volta! La sabbiatura avviene in massa e in 3D all'interno di una 
macchina di vibrofinitura (Patent pending I).

21

La realizzazione STANDARD delle macchine S-VibroBLAST sarà con ugello verticale TN (Top Nozzle). Visti alcuni risultati qualitativi 
ottenuti in settori specifici (micromeccanica) non si esclude di applicare, su richiesta, la soluzione con ugello laterale SN (Side Nozzle) 
a tutti i clienti che ne faranno richiesta o, laddove sia prioritaria una certa delicatezza sui componenti da processare.



La linea di macchine VibroBLAST Air [DP] DCK, è progettata per 
garantire un ampio processo MULTITASKING adatto a macchine 
di Sinterizzazione Laser Selettiva POST-PROCESS dopo SLS.
Partendo da un cake SLS prima dell'operazione di de-
strutturazione o de-caking, normalmente eseguita a mano e 
seguita da sabbiatura manuale o a rotobarile, la nuova gamma di 
macchine VibroBLAST Air [DP] DCK può fornire in automatico:
1. de-strutturazione o de-caking
2. recupero polvere additiva e vibro-vagliatura automatica
    con possibile opzione degli ultrasuoni, per efficienza top
3. vibro-sabbiatura successiva dei componenti sinterizzati
4. se necessario, ulteriore levigatura dei componenti
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La linea di macchine VibroBLAST Air [DP] DCK, è progettata per 
essere interfacciata con vari modelli di macchine SLS o BED 
FUSION - a tal fine sono disponibili eventuali accessori opzionali 
su richiesta, come carrelli di alimentazione dei cake serie LTR 
(Loading Trolley), in varie misure e conformazioni.

Il recupero delle polveri additive è normalmente previsto in 
appositi secchielli in plastica fornibili su richiesta.

Infine, l’intero impianto può eventualmente essere completato da 
una cabina opzionale di isolamento, per una protezione ulteriore 
dalle polveri.

La linea Super VibroBLAST Air DP è progettata e realizzata per essere fornita montata su pallet tecnologico, 
per renderne immediata l'installazione con una semplice operazione di plug-&-play.
Basta collegare l'aria (6 Bar) e la presa Euro alla linea predisposta, e la macchina può iniziare ad operare così 
come è stata programmata durante la fase di collaudo, prima di lasciare la fabbrica.

Qualità costruttiva, sicurezza ed ergonomia sono particolarmente curate.



La linea di macchine VibroBLAST Air [DP] DCK è progettata per 
essere fornita per la più serena esperienza di avviamento plug & 
play.

Tutto il sistema è quindi pre-assemblato su un pallet tecnologico, 
di altezza adeguata per essere movimentato e posizionato tramite 
un semplice transpallet.

Il pallet stesso è predisposto per assorbire le vibrazioni 
trasmesse, con idonei piedini elastici.

Tutti gli impianti Super VibroBLAST Air DP sono il risultato di un'accurata progettazione e caratterizzati da: A) 
due ugelli di sabbiatura;  S) tre snorkle di ingresso aria;  B) contenitore raccolta polveri filtrate - sullo stesso lato 
della C) portella di carico del ciclone - per i media di sabbiatura;  D) Lato di scarico totale da portella vasca; M) 
due gruppi miscelatori aria sabbia (vedi specifiche pag. 11); R) tre raccordi scarico sabbia filtrata, in 
corrispondenza dei tre filtri sul fondo vasca;  L) InterLock - chiusura di sicurezza barre supporto ugelli di sparo;  
P) pannello protettivo;  Hepa) l'aspiratore filtro è dotato di filtro M (1 micron) di serie e silenziatore in uscita.
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Il modello mostrato sopra: VBA-DCK2 + DP-120 + LTR300 è la 
dimensione della macchina adatta per disimballare o sbriciolare 
una torta di dimensioni 300 x 300 x 330 mm. - in questa 
configurazione è completo del carrello di carico opzionale 
modello LTR300, con piastra superiore in acciaio inox per 
posizionare la torta, quindi inserirla nella porta di carico della 
macchina.   Il vano di carico modello VBA-DCK2 + DP-120, ha 
una doppia porta: una è normalmente aperta per caricare il cake, 
la seconda è aperta quando l'operatore vuole cambiare l'assetto 
delle barriere elastiche che possono essere poste all'interno, in 
diverse combinazioni possibili, a seconda dell'altezza e del 
contenuto del cake.

L'impianto Super VibroBLAST Air DP prevede due barre basculanti per il supporto dei due ugelli di sabbiatura.  
In questa rappresentazione le barre sono rialzate, operazione prevista manualmente da parte dell'operatore 
solo al termine del ciclo di lavoro - in tal caso l'interblocco di sicurezza libera il vincolo per poter ribaltare le 
barre verso l'alto.  L'operatore potrà così aprire il coperchio di accesso alla vasca di lavoro e metterla in moto 
ove richiesto per le operazioni di carico e scarico, senza il rischio che gli ugelli di sabbiatura si possano attivare 
- infatti sono inibiti dal sensore dell'interblocco.
Una volta chiuso il coperchio e abbassate le barre con l'interblocco attivo, gli ugelli di sabbiatura potranno 
essere attivati in totale sicurezza - attorno ai fori superiori del coperchio sono presenti due soffietti di 
protezione;



Il modello mostrato sopra: VBA-DCK2 + DP-120 è la dimensione 
della macchina adatta per disimballare o sbriciolare una torta di 
dimensioni 300 x 300 x 330 mm. - in questa configurazione è privo 
di carrello opzionale, situazione tipica di quando l’utilizzatore 
finale dispone già di una propria attrezzatura idonea.   
Il vano di carico modello VBA-DCK2 + DP-120, ha una doppia 
porta: una è normalmente aperta per caricare il cake, la seconda è 
aperta quando l'operatore vuole cambiare l'assetto delle barriere 
elastiche che possono essere poste all'interno, in diverse 
combinazioni possibili, a seconda dell'altezza e del contenuto del 
cake.

Tutti gli impianti Super VibroBLAST Air DP sono stati progettati per assicurare un'aspirazione e filtrazione 
eccellente, con livello ATEX Zona 20 o 22 interna al gruppo aspiratore.  
La macchina base, per incrementare le proprie prestazioni, è verniciata con un nuovo tipo di vernice lucida per 
ridurre al minimo fenomeni di attaccamento delle polveri alle pareti interne.   Il collettore di scarico dell'aria è 
dotato di silenziatore.  Gli impianti Super VibroBLAST possono avere lo scuotimento automatico - i tre 
collettori di scarico dei rispettivi filtri sul fondo vasca sono tutti dotati di un ingresso d’aria per agevolare 
l’evacuazione polveri e graniglie di sabbiatura.  E’ sempre raccomandato l’uso di aria compressa 
essiccata (priva di umidità).



Il modello mostrato sopra: VBA-DCK2 + DP-120 è identificato, 
così come tutti gli altri modelli di dimensioni maggiori, da un 
pannello laterale che assolve anche alla funzione di protezione di 
sicurezza del lato dove sono presenti i tubi d’aria sotto pressione.
Il pannello di protezione può essere personalizzato con il logo del 
distributore e/o un QR code con i suoi dati web (a seconda delle 
aree commerciali e/o geografiche) o con il logo e QR code del 
cliente, senza alcun aggravio di costo.
L’impianto può tuttavia essere racchiuso in una elegante cabina 
(estensione AM della sigla) disponibile anche in versione aspirata 
con copertura (AMD) e aspiratore esterno Dust880/C opzionale.
Sul fronte cabina è previsto un  touch-screen da 12" pollici.
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Tutti gli impianti Super VibroBLAST Air DP hanno gli ugelli di sabbiatura TN (Top Nozzle) posti nell'area 
superiore del coperchio, per coinvolgere dall'alto i componenti trattati, mentre ruotano tridimensionalmente, in 
senso orario, all'interno della vasca circolare di vibro-sabbiatura.
Nell'apice del coperchio abbiamo quindi l'ugello [1] con regolazione verticale [2], posto al di sopra della massa 
in lavorazione [3]. Il coperchio S-VBA comprende 3 snorkle [S].
La presenza di 3 filtri di scarico [4], al posto dell'unico filtro nella versione base, permette alla Super 
VibroBLAST di effettuare dei trattamenti con pressioni fino a 6 bar con la certezza di uno scarico totale ed 
efficace dei media di sabbiatura.
Parallelamente, le componenti sottoposte a vibro-sabbiatura incontrano gli ugelli ogni 180°, invece che ogni 
360° come nella versione base. 



Il modello mostrato sopra: VBA-DCK2 + DP-120 - così come altri 
modelli di dimensioni maggiori, hanno una finestra trasparente 
super iore,  per guardare al l ' in terno del la camera di 
destrutturazione cosa succede, funziona meglio quando la 
versione è AS (Anti Statica) .

Ma questa finestra superiore è anche un utile punto di accesso in 
caso di manutenzione, in caso di pulizia e, in alcune circostanze, 
può essere integrata da una porta di caricamento speciale e 
opzionale per particolari utensili per aiutare il processo di de-
caking.

Tutti gli impianti Super VibroBLAST Air DP sono stati progettati per assicurare, dove richiesto, un ciclone di 
alimentazione dei media di sabbiatura in acciaio inox, in alternativa a quello di acciaio al carbonio verniciato.  
Questo, ad esempio, in settori come il medicale, l'alimentare o tutti i contesti nei quali si rende necessaria 
questa soluzione.  
Parallelamente, con il ciclone standard in acciaio al carbonio verniciato, i gruppi (2) miscelatori aria sabbia 
montati sotto il cono inferiore sono in alluminio.
Nella versione con ciclone in acciaio inox, i due gruppi miscelatori sono invece realizzati in poliuretano 
atossico e antiabrasivo, con raccordi e inserti in acciaio inox.



Il modello mostrato sopra: VBA-DCK2 + DP-120 - così come altri 
modelli di dimensioni maggiori, possono garantire il recupero di 
gran parte della polvere additiva, ma mai del 100%.
Tuttavia, i componenti sinterizzati che sono ancora attaccati tra 
loro (specialmente quelli posizionati nell'area centrale di ogni 
torta) o agglomerati in gruppi di componenti annidati, sono 
facilmente de-strutturati e ben rifiniti nella parte inferiore della 
macchina, dove il processo VibroBLAST è portato avanti.
Per quanto riguarda il separatore vibrante per il recupero della 
polvere additiva, ha una griglia standard da 400 micron, adatta ad 
eliminare prima le goccioline agglomerate, poi a recuperare la 
corretta dimensione di polvere.

 

 

 
 
 
 
 

 

1
8
8
0

 

in
te

rn
o

 

2
1
0
0

2
1
0
0

3250

1
3
5
0

2450

Apertura
CASSETTA

 
QE



                       

 

 
        



 

 

 
 
 
 
 

 







T
h

is
 b

ro
ch

u
re

 is
 f

o
r 

g
u

id
an

ce
 o

n
ly

. I
ts

 c
o

n
te

n
t 

ca
n

 c
h

an
g

e 
d

ep
en

d
in

g
 o

n
 t

h
e 

d
ev

el
o

p
m

en
t 

o
f 

th
e 

p
ro

d
u

ct
.

L
a 

p
re

se
n

te
 b

ro
ch

u
re

 è
 d

a 
co

n
si

d
er

ar
si

 p
u

ra
m

en
te

 o
ri

en
ta

ti
va

. I
l c

o
n

te
n

u
to

 p
o

tr
à 

va
ri

ar
e 

in
 c

o
n

se
g

u
en

za
 d

el
l’e

vo
lu

zi
o

n
e 

d
ei

 p
ro

d
o

tt
i. 

 

T
h

is
 b

ro
ch

u
re

 is
 f

o
r 

g
u

id
an

ce
 o

n
ly

. I
ts

 c
o

n
te

n
t 

ca
n

 c
h

an
g

e 
d

ep
en

d
in

g
 o

n
 t

h
e 

d
ev

el
o

p
m

en
t 

o
f 

th
e 

p
ro

d
u

ct
.


