


VibroBLAST - Air (Patent pending - I) DP (depressure - depressione)
Le programme IntegrAM pour sabler à sec avec machines de tribo-sablage offre de nouveaux horizons à vos attentes. Le programme standard 
VibroBLAST - Air (Patent pending - I), se compose de modèles disponibles soit avec technologie à dépression/vide (DP), soit à pression (PR).  Cette 
brochure s'agit seulement des modèles DP. La gamme de modèles commence par les capacités nominales de 60 et 120 litres, avec des buses de sablage 
qui impliquent en 3D les composants chargés en vrac dans l'unité de tribo-sablage. 
[1] AS: Système antistatique pour les polymères
[2] Avec VibroBLAST vous ne devez pas utiliser vos mains pour sabler une pièce à la fois!   Le sablage se déroule en masse et en 3D à 
l'intérieur d'une machine de tribofinition (Patent pending - I).

Le programme VibroBLAST AIR DP (Dépression/Vide) VBA-
DP est particulièrement compétitif et versatile. 

Le programme VibroBLAST WET  -  VBW-WP  est 
particulièrement spécialisé pour certaines typologies 
d'applications. 

Le programme VibroBLAST AIR PR (Pression) VBA-PR est 
particulièrement performant et effectif. 
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La réalisation STANDARD des machines S-VibroBLAST sera avec buse verticale TN (Top Nozzle). Compte tenu de quelques résultats 
qualitatifs obtenus dans des secteurs spécifiques (micromécanique), il n'est pas exclu d'appliquer la solution avec buse latérale SN (Side 
Nozzle) à tous les clients qui en feront demande ou là où une certaine délicatesse sur les composants à traiter est prioritaire.



La linea di macchine VibroBLAST Air [DP] DCK, è progettata per 
garantire un ampio processo MULTITASKING adatto a macchine 
di Sinterizzazione Laser Selettiva POST-PROCESS dopo SLS.
Partendo da un cake SLS prima dell'operazione di de-
strutturazione o de-caking, normalmente eseguita a mano e 
seguita da sabbiatura manuale o a rotobarile, la nuova gamma di 
macchine VibroBLAST Air [DP] DCK può fornire in automatico:
1. de-strutturazione o de-caking
2. recupero polvere additiva e vibro-vagliatura automatica
    con possibile opzione degli ultrasuoni, per efficienza top
3. vibro-sabbiatura successiva dei componenti sinterizzati
4. se necessario, ulteriore levigatura dei componenti
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Dove non indicato saldature continue

Copyright and intellectual property rights reserved - By law we reserve the ownership of this design with prohibition to reproduce it or make it known to third parties without authorization. 

Le tolleranze consequenziali non devono essere cumulative

6.01 mm
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±0,2
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Macchina

Descrizione
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a 120 mm
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   0ltre

315 mm

angolari

dim lato piu corto

0.9 mm ogni 100mm±0,3 ±0,6 ±0,8

Sostituisce il:

Sostituito dal:

Disegno N°

Note

Saldature

Visto

Data:Scala:

Disegnatore

Materiale

Trattamento

Verniciatura

Diritti di autore e di proprietà intellettuale riservati - A termine di legge ci riserviamo la proprietà di questo disegno con divieto di riprodurlo o renderlo noto a terzi senza autorizzazione. 

Uffici e stabilimento / Offices and workshop:  Via San Carlo 21, 20847 ALBIATE (MB) - Italy
 - e-mail:  - Tel.: +39 0362 930334 - Fax: +39 0362 931440www.rollwasch.it info@rollwasch.it

e-mail diretta ufficio tecnico / direct e-mail of technical department: uftec@rollwasch.it

Our experience, your results!

ROLLWASCH
®

ITALIANA SPA

VA0040000A1

Giovanni M.

29/05/2023

S-VBA-DP3-120-TN-EXS-WS

1 : 10

GIO

A A

C

C
Ø52

5

2250

1
1
5
0

C-C ( 1 : 10 )

A-A ( 1 : 10 )

CRONOLOGIA REVISIONI

REV DESCRIZIONE DATA AUTORE APPROVATO

1 Modificato attacco pistole 12/01/2024 Annoni M



1

1

2

2

3

3

4

4

5

5

6

6

7

7

8

8

A

B B

C C

D D

E E

F F

A A

C

C
Ø52

5

2250

1
1
5
0

C-C ( 1 : 10 )

A-A ( 1 : 10 )

CRONOLOGIA REVISIONI

REV DESCRIZIONE DATA AUTORE APPROVATO

1 Modificato attacco pistole 12/01/2024 Annoni M



La linea di macchine VibroBLAST Air [DP] DCK, è progettata per 
essere interfacciata con vari modelli di macchine SLS o BED 
FUSION - a tal fine sono disponibili eventuali accessori opzionali 
su richiesta, come carrelli di alimentazione dei cake serie LTR 
(Loading Trolley), in varie misure e conformazioni.

Il recupero delle polveri additive è normalmente previsto in 
appositi secchielli in plastica fornibili su richiesta.

Infine, l’intero impianto può eventualmente essere completato da 
una cabina opzionale di isolamento, per una protezione ulteriore 
dalle polveri.

La ligne Super VibroBLAST Air DP est conçue et réalisée pour être fournie montée sur palette 
technologique, afin de rendre immédiate l'installation avec une simple opération Plug & Play. 
Il est suffisant de brancher l'air (6 BAR) et la prise de courant euro à la ligne prédisposée, et la machine peut 
commencer à travailler ainsi qu'elle a été programmée pendant la phase du try-out, avant de quitter l'usine.
 
Une attention particulière a été donnée à la qualité de construction, à la sécurité et à l'ergonomie.



La linea di macchine VibroBLAST Air [DP] DCK è progettata per 
essere fornita per la più serena esperienza di avviamento plug & 
play.

Tutto il sistema è quindi pre-assemblato su un pallet tecnologico, 
di altezza adeguata per essere movimentato e posizionato tramite 
un semplice transpallet.

Il pallet stesso è predisposto per assorbire le vibrazioni 
trasmesse, con idonei piedini elastici.

Tous les systèmes VibroBLAST Air DP ils sont le résultat d'une conception soignée et caractérisés par : A) 
deux buses de sablage ; S) trois tubas d'entrée d'air ; B) conteneur de collecte de poussière filtré - du même 
côté que C) porte de chargement cyclone pour les médias de sablage ; D) côté drain total depuis la porte de la 
cuve ; M) deux groupes de mélange air-sable (voir spécifications page 11) ; R) trois raccords d'évacuation du 
sable filtré, en correspondance avec les trois filtres situés au fond du réservoir ; L) InterLock - verrouillage de 
sécurité sur les barres de support des lances de tir ; P) panneau de protection ; Hepa) l'aspirateur filtre est 
équipé en standard d'un filtre M (1 micron) et d'un silencieux de sortie.
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Il modello mostrato sopra: VBA-DCK2 + DP-120 + LTR300 è la 
dimensione della macchina adatta per disimballare o sbriciolare 
una torta di dimensioni 300 x 300 x 330 mm. - in questa 
configurazione è completo del carrello di carico opzionale 
modello LTR300, con piastra superiore in acciaio inox per 
posizionare la torta, quindi inserirla nella porta di carico della 
macchina.   Il vano di carico modello VBA-DCK2 + DP-120, ha 
una doppia porta: una è normalmente aperta per caricare il cake, 
la seconda è aperta quando l'operatore vuole cambiare l'assetto 
delle barriere elastiche che possono essere poste all'interno, in 
diverse combinazioni possibili, a seconda dell'altezza e del 
contenuto del cake.

Le système Super VibroBLAST Air DP comprend deux barres inclinables pour supporter les deux buses de 
sablage. Dans cette représentation, les barres sont relevées, opération effectuée manuellement par 
l'opérateur uniquement à la fin du cycle de travail - dans ce cas, le verrouillage de sécurité libère la contrainte 
pour pouvoir faire basculer les barres vers le haut. L'opérateur pourra ainsi ouvrir le couvercle d'accès au 
réservoir de travail et le démarrer là où cela est nécessaire pour les opérations de chargement et de 
déchargement, sans risque d'activation des buses de sablage, en effet elles sont inhibées par le capteur de 
verrouillage.   Une fois le couvercle fermé et les barres abaissées avec le verrouillage actif, les buses de 
sablage peuvent être activées en toute sécurité - il y a deux soufflets de protection autour des trous supérieurs 
du couvercle ;



Il modello mostrato sopra: VBA-DCK2 + DP-120 è la dimensione 
della macchina adatta per disimballare o sbriciolare una torta di 
dimensioni 300 x 300 x 330 mm. - in questa configurazione è privo 
di carrello opzionale, situazione tipica di quando l’utilizzatore 
finale dispone già di una propria attrezzatura idonea.   
Il vano di carico modello VBA-DCK2 + DP-120, ha una doppia 
porta: una è normalmente aperta per caricare il cake, la seconda è 
aperta quando l'operatore vuole cambiare l'assetto delle barriere 
elastiche che possono essere poste all'interno, in diverse 
combinazioni possibili, a seconda dell'altezza e del contenuto del 
cake.

Tous les systèmes Super VibroBLAST Air DP ont été conçus pour assurer une excellente aspiration et 
filtration, avec niveau ATEX Zone 20 ou 22 à l'intérieur de l'unité d'aspiration. 
Pour augmenter ses performances, la machine de base est peinte avec un nouveau type de peinture brillante 
afin de minimiser l'adhérence de la poussière sur les parois internes. Le collecteur d'évacuation d'air est 
équipé d'un silencieux. Les système Super VibroBLAST peuvent être dotés de secouement automatique – 
les trois collecteurs d'évacuation des respectifs filtres sur le fond de la cuves sont tous équipés d'une entrée 
d'air afin de faciliter l'évacuations des poudres et granulés de sablage. Il est toujours recommandé d'utiliser de 
l'air comprimé desséché (sans humidité).



Il modello mostrato sopra: VBA-DCK2 + DP-120 è identificato, 
così come tutti gli altri modelli di dimensioni maggiori, da un 
pannello laterale che assolve anche alla funzione di protezione di 
sicurezza del lato dove sono presenti i tubi d’aria sotto pressione.
Il pannello di protezione può essere personalizzato con il logo del 
distributore e/o un QR code con i suoi dati web (a seconda delle 
aree commerciali e/o geografiche) o con il logo e QR code del 
cliente, senza alcun aggravio di costo.
L’impianto può tuttavia essere racchiuso in una elegante cabina 
(estensione AM della sigla) disponibile anche in versione aspirata 
con copertura (AMD) e aspiratore esterno Dust880/C opzionale.
Sul fronte cabina è previsto un  touch-screen da 12" pollici.
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Tous les systèmes Super VibroBLAST Air DP ont les buses de sablage TN (Top Nozzle - buse verticale) 
placées dans la zone supérieure du couvercle, pour impliquer les pièces traitées par le haut, pendant qu'elles 
tournent en trois dimensions, dans le sens des aiguilles d'une montre, à l'intérieur du bol de tribo-sablage 
circulaire.
Au sommet du couvercle nous avons donc la buse [1] avec réglage vertical [2], placée au-dessus de la masse 
étant traité [3].   Le couvercle S-VBA comprend trois tubas ou snorkles [S].
La présence de 3 filtres d'évacuation [4], au lieu d'un seul dans la version de base, permet au Super 
VibroBLAST de pouvoir opérer des traitements avec des pressions allant jusqu'à 6 bars avec la certitude d'une 
évacuation totale et efficace des médias de sablage.
Parallèlement, les composants soumis au vibro-sablage rencontreront les buses tous les 180°, au lieu de tous 
les 360° de la version de base.



Il modello mostrato sopra: VBA-DCK2 + DP-120 - così come altri 
modelli di dimensioni maggiori, hanno una finestra trasparente 
super iore,  per guardare al l ' in terno del la camera di 
destrutturazione cosa succede, funziona meglio quando la 
versione è AS (Anti Statica) .

Ma questa finestra superiore è anche un utile punto di accesso in 
caso di manutenzione, in caso di pulizia e, in alcune circostanze, 
può essere integrata da una porta di caricamento speciale e 
opzionale per particolari utensili per aiutare il processo di de-
caking.

Tous les systèmes Super VibroBLAST Air DP ont été conçus pour assurer, si nécessaire, un cyclone 
alimentant le média de sablage en acier inoxydable, comme alternative à celui de l'acier au carbone peint. 
Ceci par exemple dans des secteurs comme le médical, l’alimentaire ou tous les contextes dans lesquels cette 
solution est nécessaire.
Parallèlement, avec le cyclone standard en acier au carbone peint, les (2) groupes mélangeurs air-sable 
montés sous le cône inférieur sont en aluminium.
Dans la version avec cyclone en acier inoxydable, les deux groupes mélangeurs sont en polyuréthane non 
toxique et anti-abrasif, avec raccords et inserts en acier inoxydable.



Il modello mostrato sopra: VBA-DCK2 + DP-120 - così come altri 
modelli di dimensioni maggiori, possono garantire il recupero di 
gran parte della polvere additiva, ma mai del 100%.
Tuttavia, i componenti sinterizzati che sono ancora attaccati tra 
loro (specialmente quelli posizionati nell'area centrale di ogni 
torta) o agglomerati in gruppi di componenti annidati, sono 
facilmente de-strutturati e ben rifiniti nella parte inferiore della 
macchina, dove il processo VibroBLAST è portato avanti.
Per quanto riguarda il separatore vibrante per il recupero della 
polvere additiva, ha una griglia standard da 400 micron, adatta ad 
eliminare prima le goccioline agglomerate, poi a recuperare la 
corretta dimensione di polvere.
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