


The VibroBLAST AIR DP (Vacuum or Depression) VBA-DP 
program is particularly competitive and versatile. 

The VibroBLAST WET - VBW program is particularly 
specialized for some types of applications.

The VibroBLAST AIR PR (Pressure) VBA-PR program is 
particularly efficient and effective.
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VibroBLAST - Air (Patent pending - I) DP (depression) 
The IntegrAM  program for dry sandblasting with vibratory finishing machines offers new horizons to your expectations. 
The standard VibroBLAST - Air (Patent pending - I) program consists of models available both with depression (DP) 
and pressure (PR) technology.
This brochure is only about DP models.
The range of machines starts with nominal capacities of 60 and 120 litres with blasting nozzles involving in 3D the mass-
loaded parts in the vibratory finishing unit. 
[1] AS: Antistatic system for polymers
[2] With VibroBLAST you do not use your hands to sand one piece at a time! Sandblasting takes place in mass and in 3D 
inside a vibratory finishing machine (Patent pending I).



La linea di macchine VibroBLAST Air [DP] DCK, è progettata per 
garantire un ampio processo MULTITASKING adatto a macchine 
di Sinterizzazione Laser Selettiva POST-PROCESS dopo SLS.
Partendo da un cake SLS prima dell'operazione di de-
strutturazione o de-caking, normalmente eseguita a mano e 
seguita da sabbiatura manuale o a rotobarile, la nuova gamma di 
macchine VibroBLAST Air [DP] DCK può fornire in automatico:
1. de-strutturazione o de-caking
2. recupero polvere additiva e vibro-vagliatura automatica
    con possibile opzione degli ultrasuoni, per efficienza top
3. vibro-sabbiatura successiva dei componenti sinterizzati
4. se necessario, ulteriore levigatura dei componenti
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Dove non indicato saldature continue

Copyright and intellectual property rights reserved - By law we reserve the ownership of this design with prohibition to reproduce it or make it known to third parties without authorization. 

Le tolleranze consequenziali non devono essere cumulative

6.01 mm

a 30 mm

±0,2

grado di

precisione

da 0 mm

a  6 mm
Scostamenti per le

quote senza indicazione

di tolleranza tolleranza ±0,1

Macchina

Descrizione

30.01 mm

a 120 mm

120.01 mm

a 315 mm

   0ltre

315 mm

angolari

dim lato piu corto

0.9 mm ogni 100mm±0,3 ±0,6 ±0,8
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Sostituito dal:

Disegno N°

Note

Saldature

Visto

Data:Scala:

Disegnatore

Materiale

Trattamento

Verniciatura

Diritti di autore e di proprietà intellettuale riservati - A termine di legge ci riserviamo la proprietà di questo disegno con divieto di riprodurlo o renderlo noto a terzi senza autorizzazione. 

Uffici e stabilimento / Offices and workshop:  Via San Carlo 21, 20847 ALBIATE (MB) - Italy
 - e-mail:  - Tel.: +39 0362 930334 - Fax: +39 0362 931440www.rollwasch.it info@rollwasch.it
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La linea di macchine VibroBLAST Air [DP] DCK, è progettata per 
essere interfacciata con vari modelli di macchine SLS o BED 
FUSION - a tal fine sono disponibili eventuali accessori opzionali 
su richiesta, come carrelli di alimentazione dei cake serie LTR 
(Loading Trolley), in varie misure e conformazioni.

Il recupero delle polveri additive è normalmente previsto in 
appositi secchielli in plastica fornibili su richiesta.

Infine, l’intero impianto può eventualmente essere completato da 
una cabina opzionale di isolamento, per una protezione ulteriore 
dalle polveri.

The Super VibroBLAST Air DP line is designed and manufactured to be supplied on a technological pallet, 
to make its installation immediate through a simple plug-&-play operation.
It is enough to connect air (6 Bar) and the Euro socket to the designated line and the machine can start 
working as it was programmed during the try-out phase before shipment.

We take particular care of manufacturing quality, safety and ergonomics.



La linea di macchine VibroBLAST Air [DP] DCK è progettata per 
essere fornita per la più serena esperienza di avviamento plug & 
play.

Tutto il sistema è quindi pre-assemblato su un pallet tecnologico, 
di altezza adeguata per essere movimentato e posizionato tramite 
un semplice transpallet.

Il pallet stesso è predisposto per assorbire le vibrazioni 
trasmesse, con idonei piedini elastici.

All Super VibroBLAST Air DP systems are the result of careful design being characterized by: A) two 
sandblasting nozzles; S) three air inlet snorkels; B) filtered dust collection container - on the same side as C) 
cyclone loading door for sandblasting media; D) side for total discharge from the tank door; M) two air-sand 
mixing groups (see specifications on page 11); R) three connections for filtered sand discharge, in 
correspondence with the three filters on the tank bottom; L) InterLock - safety lock on shot nozzles support 
bars; P) protective panel; Hepa) the filter aspirator is equipped with a standard filter M (1 micron) and an 
outlet silencer.
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Il modello mostrato sopra: VBA-DCK2 + DP-120 + LTR300 è la 
dimensione della macchina adatta per disimballare o sbriciolare 
una torta di dimensioni 300 x 300 x 330 mm. - in questa 
configurazione è completo del carrello di carico opzionale 
modello LTR300, con piastra superiore in acciaio inox per 
posizionare la torta, quindi inserirla nella porta di carico della 
macchina.   Il vano di carico modello VBA-DCK2 + DP-120, ha 
una doppia porta: una è normalmente aperta per caricare il cake, 
la seconda è aperta quando l'operatore vuole cambiare l'assetto 
delle barriere elastiche che possono essere poste all'interno, in 
diverse combinazioni possibili, a seconda dell'altezza e del 
contenuto del cake.

The Super VibroBLAST Air DP system includes two tilting bars to support the two sandblasting nozzles. In this 
representation the bars are raised, an operation performed manually by the operator only at the end of the 
work cycle - in this case the safety interlock releases the constraint to be able to tip over the bars upwards. The 
operator will thus be able to open the access cover to the work tank and start it where required for loading and 
unloading operations, without the risk to activate the sandblasting nozzles - they are in fact inhibited by the 
interlock sensor.
Once the cover is closed and the bars are lowered with the interlock active, the sandblasting nozzles can be 
activated in complete safety - there are two protective bellows around the cover upper holes;



Il modello mostrato sopra: VBA-DCK2 + DP-120 è la dimensione 
della macchina adatta per disimballare o sbriciolare una torta di 
dimensioni 300 x 300 x 330 mm. - in questa configurazione è privo 
di carrello opzionale, situazione tipica di quando l’utilizzatore 
finale dispone già di una propria attrezzatura idonea.   
Il vano di carico modello VBA-DCK2 + DP-120, ha una doppia 
porta: una è normalmente aperta per caricare il cake, la seconda è 
aperta quando l'operatore vuole cambiare l'assetto delle barriere 
elastiche che possono essere poste all'interno, in diverse 
combinazioni possibili, a seconda dell'altezza e del contenuto del 
cake.

All Super VibroBLAST Air DP systems have been designed to ensure excellent aspiration and filtration, with 
ATEX Zone level 20 or 22 inside the aspiration unit.
To increase its performance, the basic machine is painted with a new type of glossy paint to minimize dust 
sticking to the internal walls. The air exhaust collector is equipped with a silencer. Super VibroBLAST 
systems can be equipped with the automatic shaking – all three exhaust collectors of relevant filters on the 
bottom of the tank are equipped with an air inlet in order to facilitate sandblasting powders and grains 
evacuation. It is always recommended to use dried compressed air (without moisture). 



Il modello mostrato sopra: VBA-DCK2 + DP-120 è identificato, 
così come tutti gli altri modelli di dimensioni maggiori, da un 
pannello laterale che assolve anche alla funzione di protezione di 
sicurezza del lato dove sono presenti i tubi d’aria sotto pressione.
Il pannello di protezione può essere personalizzato con il logo del 
distributore e/o un QR code con i suoi dati web (a seconda delle 
aree commerciali e/o geografiche) o con il logo e QR code del 
cliente, senza alcun aggravio di costo.
L’impianto può tuttavia essere racchiuso in una elegante cabina 
(estensione AM della sigla) disponibile anche in versione aspirata 
con copertura (AMD) e aspiratore esterno Dust880/C opzionale.
Sul fronte cabina è previsto un  touch-screen da 12" pollici.

All Super VibroBLAST Air DP systems have TN (Top Nozzle) sandblasting nozzles placed in the cover upper 
area, to involve from above the treated components, while they rotate three-dimensionally, clockwise, inside 
the circular vibro-blasting tank.
At the apex of the cover, we therefore have the nozzle [1] with vertical adjustment [2], placed above the mass 
being processed [3]. The cover S-VBA includes 3 snorkles [S].  
The presence of 3 discharge filters [4], instead of the single filter in the basic version, allows the Super 
VibroBLAST to carry out treatments with pressures of up to 6 bar with the certainty of a total and effective 
discharge of the sandblasting media.
At the same time, the components subjected to vibro-sandblasting meet the nozzles every 180°, instead of 
every 360° as in the basic version.
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Il modello mostrato sopra: VBA-DCK2 + DP-120 - così come altri 
modelli di dimensioni maggiori, hanno una finestra trasparente 
super iore,  per guardare al l ' in terno del la camera di 
destrutturazione cosa succede, funziona meglio quando la 
versione è AS (Anti Statica) .

Ma questa finestra superiore è anche un utile punto di accesso in 
caso di manutenzione, in caso di pulizia e, in alcune circostanze, 
può essere integrata da una porta di caricamento speciale e 
opzionale per particolari utensili per aiutare il processo di de-
caking.

All Super VibroBLAST Air DP systems have been designed to ensure, where required, a stainless-steel 
cyclone feeding the sandblasting media, as an alternative to that of painted carbon steel. This happens, for 
example, in sectors such as medical, food or all contexts in which this solution is necessary.
At the same time, with the standard cyclone in painted carbon steel, the (2) air-sand mixing groups mounted 
under the lower cone are made of aluminium.
In the version with stainless-steel cyclone, the two mixing groups are made of non-toxic and anti-abrasive 
polyurethane, with stainless-steel fittings and inserts.



Il modello mostrato sopra: VBA-DCK2 + DP-120 - così come altri 
modelli di dimensioni maggiori, possono garantire il recupero di 
gran parte della polvere additiva, ma mai del 100%.
Tuttavia, i componenti sinterizzati che sono ancora attaccati tra 
loro (specialmente quelli posizionati nell'area centrale di ogni 
torta) o agglomerati in gruppi di componenti annidati, sono 
facilmente de-strutturati e ben rifiniti nella parte inferiore della 
macchina, dove il processo VibroBLAST è portato avanti.
Per quanto riguarda il separatore vibrante per il recupero della 
polvere additiva, ha una griglia standard da 400 micron, adatta ad 
eliminare prima le goccioline agglomerate, poi a recuperare la 
corretta dimensione di polvere.
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